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Licht und Glas

Weinmayer - energiegeladenes Glas

Meine Lebensphilosophie wird durch mein Produkt verwirklicht

Fir die im Einmannbetrieb produzierten Lichtobjekte
der Glasbléserei Weinmayer bendétige ich Kreativitat,
Geduld, handwerkliches Geschick, Willensstarke, In-
spiration und Energie.

Ich bin Uberzeugt, dass ich durch die einzigartige Natur
meiner Handwerkskunst all diese Zutaten in meinem
Produkt einfange und somit positive Energie an meine
Kunden weitergeben kann. Erfahren Sie mehr tber die
Art und Weise der Entstehung meiner Lichtobjekte und
die Energie die dahinter steckt. Jede Materie besitzt
ein gewisses Energiespeicherpotenzial. Anders aus-
gedriickt bedeutet dies, dass jedes Produkt, mit dem
wir uns umgeben, eine energetische Sprache spricht
und unser Umfeld beeinflusst. Legt man beispielsweise
beim Aus- oder Umbau seiner Wohnung selbst Hand
an, wird man dazu einen ganz anderen emotionalen
Bezug haben, als wenn man eine fix und fertig einge-
richtete Wohnung bezieht. Die H6hen und Tiefen wah-
rend der Bauphase - die tausend Geschichten wahrend
der Bauzeit - sind in dieser Wohnung abgespeichert und

Drop - pure Energie
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geben uns das Gefiihl einer emotionalen Bindung und
einer |dentifikation mit der Materie. So flieBt also Ener-
gie von dieser Materie wieder zurtick und ist mitverant-
wortlich flr eine positive Atmosphére. Ich mdchte so
viel wie méglich mit meinen eigenen Handen fertigen.
Somit flieBt meine positive Stimmung im Herstellungs-
prozess in das Produkt und wird somit verewigt. Wenn
auch manchmal einzelne Projekte auf experimentelle
Weise entstehen, so sind trotzdem der unbedingte Wil-
le und die exakte fokussierte Auseinandersetzung mit
dem Produkt der Schlissel zum Erfolg.

Auf diesem Prinzip basierend entstand auch mein
komplettes Arbeitsumfeld, abgeschieden in der freien
Natur, mit der unterirdischen Produktionsstatte, selbst-
gelegtem Mosaikboden, bemalter Betonwand, Stein-
mauern und auch kirzlich mit einem bewohnbaren
Baumhaus vis-a-vis meines Werkstattareals. Dieses
Umfeld verleiht mir die Kraft, die Freude und vor allem
kreative Energie, um meiner Berufung zu folgen und et-
was AuBlergewdhnliches zu schaffen - das freie formen
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Armadillo - beindruckende Farben und Details

von Glasunikaten. Glas, das im Volksmund oft als tote
Materie bezeichnet wird, ist in Wirklichkeit eine ,unter-
kihlte Flussigkeit”. Fitissigkeiten sind ausgezeichnete
Energie- und Informationstrager. Wird diese ,unterkih-
lte® Materie mit einer Propangas-Sauerstoffflamme er-
hitzt, wird sie zahfliissig formbar - dies geschieht bei
dem von mir verwendeten Borosilikat -Glases bei einer
Verarbeitungstemperatur von 1600°C. Nun kann ich
mit meinem handwerklichen Kénnen die Flussigkeit
wzadhmen“ und in seine Bestimmungsform bringen. Fur
diesen Arbeitsschritt benétige ich absolute Ruhe und
Konzentration, damit ich fiihle wie das Glas ,denkt* und
das Geflnl fir das richtige Timing bekomme. Ist das
Glas zu heiB, wird es zu fliissig und somit unkontrollier-
bar zu bearbeiten; ist das Glas jedoch zu kalt, entste-
hen geféhrliche Spannungen und das Glas I&sst sich
nicht flieBend formen.

Um das ,Borosilikat-Glas* auf die erforderliche Verar-
beitungstemperatur von 1600° zu bringen, werden en-
orme Brennstoffenergiemengen benétigt, besonders
bei der Fertigung meiner doppelwandigen Glaskorper.
Im Gegensatz dazu wird herkémmliches Soda-Kalk-
Fensterglas bei 1200° C verarbeitet, Bleikristallglas
sogar nur bei 850 °C. Unmittelbar nach der Fertigung
setze ich den doppelwandigen Glaskérper bei 300°C
unter ein Hochvakuum und fiille ihn mit den verschie-
densten Edelgasmischungen. Wahrend der Gasmisch-
phase ist der Glaskdrper an einen Hochfrequenztrafo
angeschlossen, sodass jede Gasfillung sofort als
Lichtplasma sichtbar wird. So unterliegt die Entstehung
attraktiver Lichtmuster exakt vorgegebenen Gasmi-
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schungen. Dies ist vergleichbar mit einem guten Koch-
rezept folgt man den Schritten und passen alle Zutaten
genau zusammen, ergibt dies ein ausgezeichnetes
Mahl.

Fir den Lichteffekt ist vor allem die richtige Glasform
entscheidend - wobei ich den Farbton iber die ver-
schiedenen Gasmischungen steuern kann. So kénnen
oft ganze Nachte vergehen, wiahrend denen ich unter-
schiedlichste Mischrezepturen ausprobiere, um die er-
hofften und selten reproduzierbaren Effekte zu erhalten.
Tritt solch ein Glicksmoment ein, habe ich nur wenige
Augenblicke Zeit, um den Glaskérper von der Gasver-
sorgung abzukoppeln - dies geschieht durch das Ab-
schmelzen des glasernen Pump-Stutzens. Nun ist das
Gas fir die Ewigkeit in dem Glaskérper eingeschlos-
sen. Danach muss sich das Edelgas einbrennen, damit
sich die verschiedenen Effekte stabilisieren kénnen. In
dieser Zeit leuchtet die Skulptur ununterbrochen und
der Lichteffekt verandert sich permanent - manchmal
zum Positiven, aber oft auch zum Negativen. Unzufrie-
denstellende Ergebnisse werden dann wieder gedffnet
und missen den kompletten Fiillprozess neu durch-
laufen. Hat sich das Licht jedoch einmal eingebrannt,
sollte es dauerhaft stabil den gleichen Effekt bringen.
Neben der kreativen Energie und derim Herstellprozess
eingearbeiteten Brennstoffenergie, wird das Glasstiick
mit einer Lichtenergie bestiickt, die bisher unbekannt
war. Das sogenannte Plasma-Licht kennt man aus der
Natur von der Aurora Borealis, dem Nordlicht. Die be-
sonderen Eigenschaften dieses Lichtes sind einerseits
die angenehm schwache Lichtintensitét - bei Tageslicht




Licht und Glas

Bullfrog

ist es kaum sichtbar - und andererseits die permanente
Bewegung der einzelnen Teile und die dadurch entste-
henden Effekte. Die Energie entladt sich in Form von
Blitzen, rotierenden Facherformationen und nebelar-
tig umherziehenden Wolkchen. Das von mir kiinstlich
abgefiilite Plasma-Licht ist eingeschlossen in einen
Glaskérper, kommuniziert jedoch mit der AuBenum-
gebung. Bei unterschiedlicher Luftfeuchtigkeit, unter-
schiedlichem Erdungspotenzial oder auch Luftdruck
ist der Lichteffekt immer verschieden. Berlihrt man
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das Objekt, wird Licht von der Hand angezogen. So
kann zum Beispiel die Laufrichtung einer rotierenden
Schale durch eine kurze Fingerberiihrung gedreht wer-
den. Diese Objekte mit bewegter Materie sind natr-
lich nur schwer durch eine Fotoprasentation zu veran-
schaulichen. Hinzukommend wirken Fotos durch den
Bewegungs- und Blitzeffekt manchmal auch unscharf.

Entdeckt wurde der sogenannte Pattern-Plasmaeffekt
(Lichtfacherformationen am Schalenrand) im Jahr
1998 von meinem Freund und Partner Ed Kirshner aus
Oakland, Kalifornien. Durch unsere exklusive Koope-
ration kann ich dieses Know-how flr die Erzeugung
meiner einzigartigen Glasobjekte nutzen. So werden
alle Weinmayer Lichtobjekte im Einmannbetrieb - vom
Entwurf bis zur Glasfertigung, Elektrodenerzeugung
und Gasabfillung - von einer Hand, an einem Ort pro-
duziert. Da alle Glasobjekte frei Hand geformt werden
und durch unterschiedliche Entstehungsgeschichten
energetisiert wurden, gleicht kein Objekt dem ande-
ren.

Die signierten Unikate der Glasblaserei Weinmayer fas-
zinieren durch ihre Transparenz, gepaart mit dem vom
Licht erzeugten Farbenspiel, und setzen der Phantasie
keine Grenzen... meine Inspirationsquelle ist die Natur,
und meine Energiequelle meine Familie.
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